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xxX. Verordnung: Buchbinderei-Ausbildungsordnung

xxX.  Verordnung des Bundesministers fir Wirtschaft, Familie und Jugend Uber die
Berufsausbildung im Lehrberuf Buchbinderei (Buchbinderei-Ausbildungsordnung)

Auf Grund der 88 8, 24 und 27 des Berufsausbildgesstzes, BGBI. Nr. 142/1969, zuletzt geanderttdurc
das Bundesgesetz BGBI. | Nr. 82/2008, wird verordne

Lehrberuf Buchbinderei

81.(1) Es wird ein Lehrberuf Buchbinderei mit einehkeeit von 3 Jahren eingerichtet.

(2) Die in dieser Verordnung gewahlten Begriffe Iefben jeweils die mannliche und weibliche
Form ein. Im Lehrvertrag, Lehrzeugnis, Lehrbrieflum Lehrabschlusspriifungszeugnis ist der Lehrbieruf
der dem Geschlecht des Lehrlings entsprechenden (Buchbinder bzw. Buchbinderin) zu bezeichnen.

Berufsprofil

§ 2.Durch die Berufsausbildung im Lehrbetrieb und iar Berufsschule soll der im Lehrberuf
Buchbinderei ausgebildete Lehrling befahigt werdka,nachfolgenden Tatigkeiten fachgerecht, satioliga
und eigenverantwortlich ausfiihren zu kbnnen:

Auswahlen von Werkstoffen.

Anfertigen von Karton- und Steifbroschuren.

Herstellen von Bichern.

Anfertigen von Bucheinbdnden aus unterschiedlidfiaterialien

Herstellen von Buchblécken und Buchdecken.

Pragen und Stanzen von Produkten.

Einrichten der Produktionsmaschinen der Buchfentigglinie.

Rechnergestiitztes Bedienen und Uberwachen der Rimasmaschinen der Buchfertigungslinie zur

Herstellung von Bichern.

9. Instandhalten sowie Erkennen und Beseitigen voruStfien an Produktionsmaschinen der
Buchfertigungslinie.

10. Durchfuhren der Qualitatskontrolle sowie Optimiedes Produktionsprozesses.

11. Prufen und Dokumentieren des Arbeitsablaufes uneémgelten Ergebnisse.

12. Gestalten von Blichern in unterschiedlichen Ausstgtn.

13. Restaurieren und Erhalten von Buichern sowie Austfiikron buchbinderischen Sonderarbeiten.

14. Beraten von Kunden

15. Verpacken und Lagern der Produkte
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Berufsbhild

8§ 3 (1) Fur die Ausbildung im Lehrberuf Buchbindemgird folgendes Berufsbild festgelegt. Die
angefuhrten Fertigkeiten und Kenntnisse sind sgitesin dem jeweils angefiihrten Lehrjahr beginnend
derart zu vermitteln, dass der Lehrling zur Ausigbanalifizierter Tatigkeiten im Sinne des Berufdpso



befahigt wird, die insbesondere selbststandigesiefla Durchfiihren, Kontrollieren und Optimieren

nen

ten

nen

einschlief3t
Pos. | 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr
1. Der Lehrbetrieb
1.1 Kenntnis der Ablaufe im Lehrbetrieb und der Orgatig des -
Lehrbetriebs
1.2. Einflhrung in die Aufgaben, die¢ Kenntnis der Marktposition und des Kundenkreiseslaghrbetriebs
Branchenstellung und das
Angebot des Lehrbetriebs
1.3. | Grundkenntnisse tiber den rechtlichen Rahmen deeblkthen -
Leistungserstellung und andere betriebsrelevantétReor-
schriften
1.4. Ergonomische Gestaltung des Arbeitsplatzes
1.5. | Kenntnis der betrieblichen Risiken sowie deren \Miaderung und Vermeidung
1.6. | Kenntnis der Grundsatze des betrieblichen Quatit#tagements Anwendung der Grundsétze des
betrieblichen Qualitats-
managements
1.7. Fachgerechtes Anwenden, Warten und Pflegen deleBstrund Hilfsmittel
1.8. Verhalten im Sinne von berufs- und betriebsrelesar8icherheits-, Umweltschutz- und
Hygienestandards
2. Fachibergreifende Ausbildung:
In der Art der Vermittlung der entsprechenden Keiasie und Fertigkeiten ist auf die Férderung
folgender fachubergreifender Kompetenzen des LegglBedacht zu nehmen
2.1. Methodenkompetenz, z.B.: Losungsstrategien entwickeformationen selbststandig beschaffen,
auswahlen und strukturieren; Entscheidungen treffen
2.2. | Soziale Kompetenz, z.B.: in Teams arbeiten, Kfdik Gben; sachlich argumentieren; Ricksicht nehn
etc.
2.3. Personale Kompetenz, z.B..: Selbstvertrauen urtis®ewusstsein; Bereitschaft zur Weiterbildung;
Bedurfnisse und Interessen artikulieren, etc.
2.4. Arbeitshaltungen, z.B.: Sorgfalt; Zuverlassigk®igrantwortungsbewusstsein; Punktlichkeit;
Einsatzbereitschaft; Service- und Kundenorientigy@tc.
3. Fachausbildung - Allgemeiner Teil
3.1. Kenntnis der Werk- und Hilfsstoffe, ihrer Eigensitba, Verwendungs-, Verarbeitungs- und Lagerr
mdglichkeiten
3.2. | Kenntnis der Arbeitsplanung Durchfiihren der Art@aaung: Festlegen von Arbeitsschritten
Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden
3.3. - Grundkenntnisse der betrieblichen Kosten, dersgirBlussbarkeit
und deren Auswirkungen
3.4. | Fuhren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegehligferanten unter Beachtung der fachgerech
Ausdrucksweise
3.5. Kundengerechtes Verhalten und kundengerechte Korkation (z.B. Fihren von Beratungsgesprac
auch am Telefon, Behandeln von Reklamationen)
3.6.

Kenntnis der einschlagigen - -
Grundbegriffe der Chemie und

Physik




3.7.

Kenntnis der Papierformate un -
-qualitaten und der Grammaturen

3.8.

Durchfuhren von berufsspezifischen Berechnungervelamen,
Masse, Starke

3.9.

Kenntnis der Farbenlehre

3.10.

Bestimmen der Laufrichtungen der Werkstoffe

3.11.

Kenntnis der wichtigsten Druckverfahren (wie Flachudk,
Hochdruck, Siebdruck und Digitaldruck) und Veredgjsverfahren

3.12.

Grundkenntnisse der Steuer- und Regeltechnik

3.13.

Kenntnis der AusschielRregeln und Hilfszeichen salgie

Druckbogenkennzeichnung

3.13.

Kenntnis der wichtigsten Bindet

arten der Einzel- und Serien-
fertigung

Tiefere Kenntnis der Bindearten in der Einzelfentg

3.15.

Kenntnis des Aufbaus und der
Funktion von Schneidemaschi-
nen und Stanzmaschinen

Auswahlen, Einrichten, Bedienen und Uberwachen von
Schneidemaschinen und Stanzmaschinen

3.16.

Durchfiihren einfacher Instandhaltungsarbeitekelimen und
Beseitigen von Stdrungen an Schneidemaschinen stedfseln vor
Schneidewerkzeugen und Stanzwerkzeugen

3.17.

Kenntnis des Aufbaus und der
Funktion von Falzmaschinen ur
Zusatzaggregaten sowie der
Falzprinzipien

Betriebsspezifisches Falzen
nd

3.18.

Kenntnis der Sammelheft- und
Zusammentragsysteme

Manuelles Zusammentragen -

3.19.

Grundkenntnisse der Klebstoffe
sowie der Klebetechniken, der
Block- und Riickenbeleimung

> Ausflhren von Klebetechniken, der Block- und Ridledaimung

3.20.

Grundkenntnisse der Rill-,
Perforier- und Stanztechniken

N

3.21.

Kenntnis der Bohrtechniken un
Bohrwerkzeuge

dAnwenden der Bohrtechniken -
und Bohrwerkzeuge

3.22.

Kenntnis der Hefttechniken wie
z.B. Fadenheften, Fadensiegeli
Drahtheftung

I§inrichten, Bedienen und -
nUberwachen von Heftmaschingn

3.23.

Durchfiihrung einfacher Instandhaltungsarbeitevies&rkennen und
Beseitigen von Stérungen an Heftmaschinen

3.23.

Kenntnis der wichtigsten Prage
techniken wie z.B. Heil3folien-
pragen, Blindpragen usw.

3.25.

Kenntnis der materialgerechten
Verpackung sowie Lagerung de
Produkte

Mitarbeit bei der materialge- -
2rechten Verpackung sowie
Lagerung der Produkte




3.26.

Kenntnis Uber die Erstversorgung bei betriebssigehién Arbeitsunfallen

3.27.

Grundkenntnis der branchensp
zifischen EDV sowie Kenntnis
der betriebsspezifischen EDV
(Hard- und Software)

eAnwendung der betriebsspezifi
schen EDV (Hard- und Softwar

D

)

3.28. Kenntnis und Anwendung deutscher und englischeh#&asdriicke
4. Fachausbildung - Spezieller Teil Buchbindereihandw

4.1. | Kenntnis der Vorsatztechniken Herstellen von Varesiéit
4.2.

Kenntnis der auftragsbezogene

Materialauswahl

n Durchfiihren von Materialberechnungen

4.3.

Herstellen von Stérke- sowie Musterbanden vortlsdm@an
Broschurarten und Hardcovereinbanden

4.4,

Kenntnis des Zusammenwirker
von Produktionsmaschinen und
des Arbeitsablaufs in Buch-
fertigungslinien

S

4.5.

Manuelles und maschinelles Buckblock- und Riickéximen

4.6.

Maschinelles Herstellen von Buchblocken

4.7.

Kenntnis der Fertigungstechnik von Decken sowe® Aufbaus und
der Funktion der dazu bendétigten Maschinen wie Bigthdecken-
automat, Pragepressen

4.8.

Kenntnis des Aufbaus und der
Funktion von Fadenheft- und
Fadensiegelmaschinen

4.9.

Kenntnis des Aufbaus und der
Funktion von Prage- und Stanz
maschinen sowie der unter-
schiedlichen Verwendung von
Prage- und Stanzwerkzeugen

4.10.

Einrichten, Bedienen und Uberwachen von Prodoktimschinen un
Apparaten wie Falzmaschinen, Zusatzaggregaten, $drafts und
Zusammentrageinrichtungen, maschinellen Klebebigsiun
einrichtung, Rill-, Perforier- und Stanzmaschineadenheft- oder
Fadensiegelmaschinen, Buchdeckenautomaten, Prégeprend
Pragemaschinen zur Herstellung unterschiedlichéguPrgen

4.11.

Durchfuhren einfacher Instandhaltungsarbeiteries@rkennen und
Beseitigen von Stdrungen an Produktionsmaschindmpparaten
wie Falzmaschinen, Zusatzaggregaten, SammelheftZusammen-
trageinrichtungen, maschinellen Klebeeinrichtundérsatz-
klebemaschinen, Rill-, Perforier- und Stanzmasahif@adenheft- un
Fadensiegelmaschinen, Buchdeckenautomaten undpPeggen

4.12.

Herstellen von Brorschuren wie Kartonbroschuneth u
Steifbroschuren

4.13.

Herstellen von Bucheinbanden aus unterschiedlibh&terialien wie

z.B. Papier, Leinen, Leder, Pergament, Kunststoff




4.14.

- - Ausfuhren unterschiedlicher Au
stattungsarbeiten wie Handver;
goldungen, Kapitalen, Schnitt-
machen, Anfertigen von Bunt-

[72)
1

papier, usw.

4.14. - Kontrolle und Prifung der Produkte

4.16. - Kenntnis des Beifligens von Zusatzteilen bzw Kiwgektionierens

4.17. - Materialgerechte Verpackung sowie Lagerung dedikte

4.18. - - Erkennen und Beseitigen von
Schaden an Bichern sowie Erhal
ten von Bichern und Einsatz ge-
eigneter Techniken und Materia-
lien

4.19. - - Durchfithren buchbinderischer
Sonderarbeiten

4.20. Die fur den Lehrberuf relevanten Malinahmen und &foiien zum Schutze der Umwelt:

Grundkenntnisse der betrieblichen MaRnahmen zunvsilen Energieeinsatz im berufsrelevanten
Arbeitsbereich; Grundkenntnisse der im berufsraieam Arbeitsbereich anfallenden Reststoffe undrdere
Trennung, Verwertung sowie Uber die EntsorgungAt#alls

4.21.| Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebendepflihtungen (8§ 9 und 10 des Berufsaushildurigs-
gesetzes)
4.22. Kenntnis von Inhalt und Ziel der Ausbildung sowkeeiiwesentliche einschlagige Weiterbildungs-
mdglichkeiten
4.23.

Grundkenntnisse Uber die aushangpflichtigen ameeitslichen Vorschriften

Lehrabschlussprifung

Gliederung

8 4.(1) Die Lehrabschlussprifung gliedert sich in glmeporetische und in eine praktische Prifung.

(2) Die theoretische Prufung umfasst die Gegenstandchnologie, Fachkunde und Angewandte
Mathematik.

(3) Die theoretische Prifung entfallt, wenn derfémgskandidat das Erreichen des Lehrzieles der
letzten Klasse der fachlichen Berufsschule odereat@rigreichen Abschluss einer die Lehrzeit erselee
berufshildenden mittleren oder héheren Schule regtggen hat.

(4) Die praktische Prufung umfasst die Gegenst&rt&arbeit und Fachgespréach.

Theoretische Priifung

Allgemeine Bestimmungen

8 5.(1) Die theoretische Prufung hat schriftlich zéokyen. Sie kann auch in rechnergestitzter Form
erfolgen, wobei jedoch alle wesentlichen Schrifitedie Prifungskommission nachvollziehbar sein mfiss

(2) Die theoretische Prufung ist grundséatzlich der praktischen Prifung abzuhalten.



(3) Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau demeck der Lehrabschlussprifung und den
Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen. Sied den Prifungskandidaten anlasslich der
Aufgabenstellung getrennt zu erlautern.

(4) Die schriftlichen Arbeiten des Priifungskandidagend entsprechend zu kennzeichnen.

Technologie

§ 6.(1) Die Prufung hat Aufgaben aus folgenden Beectu umfassen:
1. Schneidemaschinen,
2. Falzmaschinen,
3. Sammelheft- und Zusammentragsysteme,
4. Rill-, Perforier- und Stanzmaschinen,
5. Binde- und Prégetechniken
6. Herstellung von Bucheinbanden.
(2) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie mRgel in 60 Minuten durchgefihrt werden kénnen.

Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.

Fachkunde

§ 7.(1) Die Prifung hat Aufgaben aus folgenden Bersictu umfassen:
1. Roh- und Hilfsstoffe,
2. Papierformate und Grammaturen,
3. Grundlagen der Chemie und Physik,
4. Verpackung und Lagerung der Produkte,
5. Arbeitssicherheit und Umweltschutz.
(2) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie mnRigel in 60 Minuten durchgefihrt werden kénnen.

Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.

Angewandte Mathematik

§ 8.(1) Die Prifung hat Aufgaben aus folgenden Bersictu umfassen:
1. Langen- und Flachenberechnungen,
2. Volumen- und Masseberechnung,
3. Prozentund Proportionsrechnung,
4. Materialbedarfsberechnung,
5. Zuschnittsberechnung.

(2) Das Verwenden von Rechenbehelfen, TabellerFamcheln ist zulassig.
(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie mnRigel in 60 Minuten durchgefihrt werden kénnen.
Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.

Praktische Prifung
Prifarbeit

8 9.(1) Die Prufarbeit basiert auf der Erledigung eibesieblichen Arbeitsauftrages.

(2) Der Arbeitsauftrag umfasst Kenntnisse und Bleliten, die wahrend der Ausbildung vermittelt
wurden. Teil des Arbeitsauftrags sind jedenfallsbeMsplanung, MalRnahmen zur Sicherheit und zum
Gesundheitsschutz bei der Arbeit, allfallig erfotidbe MaRnahmen zum Umweltschutz und zur
Qualitatskontrolle. Die einzelnen Schritte bei Bdedigung des Arbeitsauftrages sind zu dokumestier

(3) Die Prufungskommission hat unter Bedachtnahafielen Zweck der Lehrabschlussprifung und
die Anforderungen der Berufspraxis jedem PruflimgeePrifarbeit zu stellen, die in der Regel in sech
Stunden ausgefihrt werden kann.



(4) Die Priufung ist nach sieben Stunden zu beenden.
Fachgesprach

8 10.(1) Das Fachgesprach ist vor der gesamten PriKongsission abzulegen.

(2) Beim Fachgesprach hat die Prifungskommissiom déndidaten Themenstellungen aus der
betrieblichen Praxis gemald den erworbenen Kenetnissl Fertigkeiten vorzugeben. Der Kandidat hat
geeignete Losungsvorschlage zu entwickeln. Zur mdtitezung kénnen dafir Materialproben, Werkzeuge
und sonstige Demonstrationsobjekte herangezogendewer Themenstellungen zu einschlagigen
Sicherheitsvorschriften, SchutzmalRhahmen und Maflealzur Unfallverhitung sind mit einzubeziehen.

(3) Das Fachgespréach soll fur jeden Kandidaten #tutdn dauern. Eine Verlangerung um héchstens
zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenrr @& ifungskommission ansonsten eine zweifelsfreie
Bewertung der Leistung des Priiflings nicht moglath

Wiederholungsprifung

§ 11.(1) Die Lehrabschlussprufung kann wiederholt warde

(2) Wenn bis zu drei Gegenstdnde mit ,Nicht gendgedmewertet wurden, ist die Wiederholungs-
prifung auf die mit ,Nicht gentigend” bewerteten &egtéande zu beschréanken.

(3) Wenn mehr als drei Gegenstande mit ,Nicht gendf bewertet wurden, ist die gesamte Priifung zu
wiederholen.

Eingeschrankte Zusatzprifung

§ 12.(1) Nach erfolgreich abgelegter Lehrabschlusspigifun dem Lehrberuf Buchbinde-End-
fertigungstechnik kann gemaR 8§27 Abs.2 des Bausfildungsgesetzes eine eingeschrénkte
Zusatzprifung im Lehrberuf Buchbinderei abgelegtrdea. Diese erstreckt sich auf die Gegenstande
~Prufarbeit* gemaR und ,Fachgesprach”. Fir die Zzmdifungen gelten die 88 9, 10 und 11 sinngemalf.

Schlussbestimmungen

§ 13.(1) Diese Verordnung tritt mit 30. Juni 2010 iraitr

(2) Die Ausbildungsordnung fur den Lehrberuf Buctdgr, BGBI. Il Nr. 491/1973, in der Fassung der
Verordnung BGBI. Il Nr. 177/2005,sowie die Prifuaginung fur den Lehrberuf Buchbinder, BGBI. Nr.
663/1974 in der Fassung der Verordnung BGBI. N&/BB376 treten mit Ablauf des xx.xxxx.20xx aufder
Kraft. In diesem Lehrberuf kann unbeschadet Alah x. xxxx 2010 nicht mehr eingetreten werden.

(3) Die Ausbildungsverordnung fur den Lehrberuf Boinderei ist fur die Lehrverhaltnisse ab dem xx.
xxxx 2010 mit der MaRgabe anzuwenden, dass in edleinrverhaltnisse nur aufsteigend nach Lehrjahren
eingetreten werden kann. Fur Lehrlinge, deren isedrjahr vor dem xx. xxxx 2010 oder deren zvgeite
Lehrjahr vor dem xx.xxxx.2011 endet, sind die Aldimgsvorschriften fir den Lehrberuf Buchbinder
gemal Abs. 2 weiterhin anzuwenden, auch wenn diedest Anrechnung von Lehr- und Ausbildungszeiten
beruht. Diese Lehrlinge kdnnen bis ein Jahr naclauter vereinbarten Lehrzeit zur Lehrabschlussrgi
auf Grund der Priifungsordnung geman Abs. 2 antreten

Mitterlehner



